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Kaf f eeiuaschine mit einer handbetatigbaren Abdeckung eines 
Einlasses fur Spezialkaf f ee und Verfahren zur Uberwachung 
der Stellung dieser Abdeckung 



Die Erfindung betrifft eine Kaf f eemaschine mit einer 
handbetatigbaren Abdeckung eines Einlasses fur Spezialkaf fee 
gemass Patent anspruch 1 sowie ein Verfahren zur Uberwachung 
der Stellung dieser Abdeckung gemass Patentanspruch 5. 



Im speziellen betrifft die Erfindung eine von einem 
Prozessor gesteuerten Kaf f eemaschine mit einer integrierten 
Kaffeermihle und einem Pulverschacht , wobei der Pulverschacht 
zur Zufiihrung von gemahlenem Kaf fee aus der Kaffeemiihle zu 
15 einem bewegbaren Briihzylinder dient und zudem einen mit 
einer handbetatigbaren Abdeckung versehenen Einlassfur 
bereits gemahlenen Spezialkaf fee aufweist. 

Das erf indungsgemasse Verfahren betrifft die Uberwachung der 
2 0 Stellung der handbetatigbaren Abdeckung durch den Prozessor 
zum Zweck der richtigen Init ialisierung der Betriebsart der 
Kaf f eemaschine fur einen folgenden Kaf f ezubereitungszyklus . 

Gattuhgsahnliche Kaf f eemaschinen sind beispielsweise aus der 
25 DE-G-295 08 248.8 und der EP-0 658 339 bekannt . Die erstere 
zeigt eine Vorrichtung zur Dosierung von Kaf f eepulver , die 
letztere ein Verfahren und eine Anordnung zur Reinigung 
einer Bruhvorrichtung bei einer Kaf f eemaschine . Die beiden 
Schriften zeigen, dass die Vorgange zur Dosierung, 
30 Dosierungssteuerung und Reinigung bei Kaf f eemaschinen 
bewegbaren Briihzylindern wohlbekannt sind. 



Weil bei Kaf f eemaschinen dieser oder ahnlicher Bauweise 
grundsatzlich die Moglichkeit besteht, anstelle von (in der 
35 Kaf f eemaschine) frisch gemahlenem Kaf fee durch einen ohnehin 
vorhandenen Pulverschacht alternativ auch bereits gemahlenen 



29.08.02 



Spezialkaf f ee einzufullen, sind diese Maschinen oft mit 
einer zusatzlichen handbetatigbaren Klappe fur einen Einlass 
von bereits gemahlenem Spezialkaf fee in den Pulverschacht 
versehen. 

5 

Viele Kaf f eemaschinen, die heute im Handel angeboten werden, 
weisen denn auch tatsachlich eine handbetatigbaren Klappe 
fur den Einlass von bereits gemahlenem Spezialkaf fee auf . 

10 Unbef riedigend gelost ist in diesen Fallen allerdings meist 
die Bedienung und der Bedienungsablauf bei der Herstellung 
von Spezialkaf fee . So muss zur Auslosung der Herstellung 
eines Spezialkaf fees diese Auswahl mittels einer Vorwahl 
iiber Bedienelemente an der Kaf f eemaschine zu Beginn manuell 

15 getroffen werden. Aufgrund einer solchen Vorwahl ' erwartet 1 
dann die Maschine, dass als nachster Bedienvorgang das 
manuelle Einfullen von Spezialkaf fee iiber die zusatzlichen 
vorhandene handbetatigbaren Klappe zu erfolgen hat. 
Storungen treten insbesondere dann auf, wenn die genannte 

2 0 Vorwahl vergessen wird. Es. besteht die Gefahr der 

Uberfiillung. 

Es ist ein Ziel der vorliegenden Erfindung, eine 
gattungsgemasse Kaf f eemaschine anzugeben, bei der die 
25 Bedienung erleichtert ist und die weniger storanfallig ist. 

Diese Aufgabe wird durch die in den Kennzeichen der 
Patentanspruche 1 und 5 genannten Merkmale gelost. 

3 0 Die Losung beinhaltet, dass ein Sensor zur Erf assung, der 

Stellung der handbetatigbaren Abdeckung des Einlasses fur 
den bereits gemahlenen Spezialkaf fee vorhanden ist, das 
Erf assungssignal des Sensors einem Prozessor, der die 
Kaf f eemaschine steuert, zugefiihrt wird, und dass ausserdem 
3 5 das Erf assungssignal vom Prozessor zur Unterscheidung 

zwischen einer Normalbetriebsart und einer Betriebsart zur 
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Herstellung von Spezialkaf f ee verwendet wird. Fur den Fall, 
dass der Prozessor auf diese Weise registriert, dass die 
Abdeckung wahrend einer bestimmten Mindestzeitdauer geoffnet 
worden ist, wird ein nachst f olgender 
5 Kaf f eezubereitungszyklus in der Betriebsart zur Herstellung 
von Spezialkaf fee initialisiert . 

Die Vorteile, die sich daraus ergeben, bestehen insbesondere 
darin, dass ein Benutzer, der Spezialkaf fee trinken will, 

10 diese Vorwahl nicht mehr manuell treffen muss. Vielmehr 

erkennt die Kaf f eemaschine diese Absicht automatisch durch 
Uberwachung der handbetatigbaren Abdeckung des Einlasses fur 
den bereits gemahlenen Spezialkaf fee . Der Benutzer muss nach 
dem Einfiillen von Spezialkaf fe nur noch eine (Wasser-) 

15 Mengenauswahl treffen und den Briihvorgang auslosen. 

Im einfachsten Fall besteht die Erkennung dieser Absicht 
einfach darin, dass die Maschine registriert, dass die 
handbetatigbare Abdeckung des Einlasses fur den bereits 

20 gemahlenen Spezialkaf fee fur eine bestimmte Mindestzeitdauer 
geoffnet worden ist. Obwohl damit noch nicht garantiert ist, 
dass auch tatsachlich Spezialkaf feepulver eingefullt wurde, 
kann davon ausgegangen werden, dass dies in den meisten 
Fallen der Fall sein durfte. Es kann somit in der Folge 

25 bereits ein Kaf f eezubereitungszyklus in einer Betriebsart 
zur Herstellung von Spezialkaf fee initialisiert werden. 

Es konnen natiirlich weitere Massnahmen vorgesehen werden, 
mit denen sichergestellt werden soli, dass ein 
30 Einfullvorgang fur Spezialkaf fee so zuverlassig wie moglich 
erkannt wird. Derartige Massnahmen sind in den 
Unteranspruchen beschrieben. 

Eine dieser Massnahmen kann auf relativ einfache Weise 
35 realisiert werden, indem eine gattungsgemasse Kaf f eemaschine 
eingesetzt wird, bei der der Bruhzylinder in eine 
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Arbeitsstellung mit einer Bruheinheit schwenkbar ist, die 
Briiheinheit einen verstellbaren und in den Bruhzylinder 
einfahrbaren Bruhkolben aufweist und bei der eine 
Verstellposition des Briihkolbens messbar und vom Prozessor 
5 registrierbar ist . In diesen Fallen kann die registrierte 
Verstellposition des Briihkolbens in der Betriebsart zur 
Herstellung von Spezialkaf f ee dazu dienen, das Vorhandensein 
und die vorhandene Menge von Spezialkaf fee im Bruhzylinder 
festzustellen. Wird namlich der Bruhkolben in den mit 

10 Spezialkaf fee gefiillten Bruhzylinder eingefahren oder 

eingetaucht, so erreicht der Bruhkolben die Endstellung im 
Bereich des Grundes des Bruhzylinders nicht. Aufgrund der 
Eintauchtief e kann also nicht nur das Vorhandensein, sondern 
auch die vorhandene Menge von eingefulltem Kaffee im 

15 Bruhzylinder festgestellt werden. 

Eine weitere, direktere Massnahme zur Feststellung, ob ein 
Einf till vorgang fur Spezialkaf fee erfolgt ist, besteht darin, 
dass zusatzliche Detektierungsmittel im Pulverschacht 

20 angebracht werden. Diese zusatzlichen 

Detektierungsmassnahmen registrieren Einf til lvorgange wahrend 
des Offenstehens der Abdeckung. Der Briihvorgang in der 
Betriebsart zur Herstellung von Spezialkaf fee wird nur dann 
eingeleitet, wenn der Prozessor aufgrund der Signale der 

25 zusatzlichen Detektierungsmittel festgestellt hat, dass 

Spezialkaf fee tatsachlich eingefiillt worden ist. Die dazu 
eingesetzten Sensoren miissen in der Lage sein, den 
Einf ullvorgang zuverlassig zu erkennen, was in einer 
Umgebung, die naturgemass einer hohen 

30 (Kaf f ee) Pulverstaubverschmut zung ausgesetzt ist, besonders 
hohe Anf orderungen an die Sensoren stellt und iiberdies 
zumeist prozessorseitig noch zusatzliche Filtermethoden 
erfordert, urn Fehldetekt ierungen zu vermeiden oder zumindest 
zu vermindern. 
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Eine bevorzugte Ausf uhrungsf orm zur Ausfiihrung der Erfindung 
wird im folgenden anhand von Figuren erlautert . Es zeigen 

Fig. 1 eine Kaf f eemaschine mit einer handbetatigbaren 
5 Abdeckung eines Einlasses fur Spezialkaf f ee mit 

geoffneter Abdeckung und einem Bruhzylinder in 
Full -Position, und 

Fig. 2 eine Kaf f eemaschine nach Fig. 1 mit geschlossener 
10 Abdeckung und dem Bruhzylinder in Bruh-Position. 

Die Figur 1 zeigt eine erf indungsgemasse Kaf f eemaschine mit 
einer integrierten Kaf f eemuhle 1 und einem Pulverschacht 2, 
wobei der Pulverschacht zur Zufiihrung von gemahlenem Kaf fee 

15 3 aus der Kaf feemuhle 1 zu einem bewegbaren Bruhzylinder 4 
dient und einen mit einer handbetatigbaren Abdeckung 5 
versehenen Einlass 6 fur bereits gemahlenen Spezialkaf fee 
aufweist. Die Abdeckung 5 ist in dieser Darstellung 
geoffnet. Der Bruhzylinder 4 ist urn einen Drehpunkt 7 

2 0 schwenkbar angeordnet und befindet sich in der sogenannten 
"Fullposition" , in der gemahlener Kaf fee (Normalkaf f ee aus 
der Kaf feemuhle 1 oder Spezialkaf fee vom Einlass 6) iiber den 
Pulverschacht 2 und einen Fuhrungstrichter 8 in den 
Bruhzylinder 4 einfiillbar sind. Hier wird angenommen, dass 

25 Spezialkaf fee iiber den Einlass 6 eingefiillt worden ist und 
sich demzufolge Mahlgut 9 im Bruhzylinder 4 befindet. 

Die handbetatigbare Abdeckung 5 kann beispielsweise als 
Klappe oder als Schieber ausgebildet sein. 

30 

Die Kaf f eemaschine weist ferner eine Bruheinheit 10 mit 
einem in der Bruheinheit 10 linear bewegbaren und in den 
Bruhzylinder 4 ein- und ausfahrbaren Briihkolben 11 auf . Der 
Bruhkolben 11 ist iiber einen Motor 12 linear beweg- und 
35 verstellbar und die Verstellposition des Briihkolbens 11 wird 
von einem Posit ionsencoder 13 erfasst und gemessen. Da sich 
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der Bruhzylinder 4 in dieser Darstellung in der 
"Fullposition" befindet, ist hier der Briihkolben 11 
zuriickgezogen und befindet sich in der Briiheinheit 10. 

5 Die Stellung der Abdeckung 5 des Einlasses 6 wird von einem 
Sensor 14 iiberwacht . Der Sensor 14 erfasst die Stellung der 
Abdeckung 5 und liefert ein Erf assungssignal an einen 
Prozessor 15, der die Kaf f eemaschine steuert. Das 
Erf assungssignal wird vom Prozessor 15 zur Unterscheidung 

10 zwischen einer Normalbetriebsart und einer Betriebsart zur 
Herstellung von Spezialkaf f ee verwendet . Es wird davon 
ausgegangen, dass ein Kaf f eezubereitungszyklus in einer 
Betriebsart zur Herstellung von Spezialkaf fee jeweils dann 
erfolgen soli, wenn die Abdeckung 5 wahrend einer bestimmten 

15 Mindestzeitdauer geoffnet wird. 

Der Sensor 14 kann beispielsweise ein gangiger Endschalter 
oder ein kontaktlos arbeitender Bauteil sein. 

2 0 Wie erwahnt, werden die Funktionen und Ablaufe der 

Kaf f eemaschine vom Prozessor 15 gesteuert . Die Einrichtungen 
und Verbindungen zur Erf iillung dieser Steuerf unktionen sind 
lediglich schematisch dargestellt, da sie dem Fachmann 
grundsatzlich bekannt sein durften. So weist der Prozessor 
25 15 nicht nur Verbindungen zum Motor 12 und zum Sensor 14 
auf, sondern auch zu einem Speicher 16 (Programm- und 
Datenspeicher) , zu einem Bedien- und Anzeigepanel 17 und zu 
einem Miihlemotor 18 fur die Kaffeemiihle 1. 

3 0 Bei der Figur 2 wird davon ausgegangen, dass der 

Einf ullvorgang von gemahlenem Kaf fee in den Bruhzylinder 4 
abgeschlossen ist. Das Mahlgut 9 befindet sich im 
Bruhzylinder 4. Der Bruhzylinder 4 wurde in eine sogenannte 
"Bruhposition" , geschwenkt, in der der Briihkolben 11 der 
3 5 Briiheinheit 10 vom Motor 12 in den Briihzylinder 4 

eingefahren werden kann. Der Briihkolben 11 wird dabei soweit 



BE-22565-CH/GL/jg 



29.08. 



eingefahren, dass das Mahlgut 9 etwas komprimiert wird. Die 
erreichte Verstellposition des Briihkolbens 11 wird dabei vom 
Positionsencoder 13 gemessen und dem Prozessor 15 
libermittelt . Aufgrund der f estgestellten Werte (Druck / 
5 Position) kann der Prozessor 15 entscheiden, ob die 
Parameter innerhalb der Soil werte liegen und ob der 
Bruhvorgang gestartet werden soli. 

Bei einem Bruhvorgang mit Normalkaffee von der Kaffeemiihle 1 
10 liefert die letztere die ' richtige' Kaf f eemenge, sodass der 
Bruhvorgang in der Regel ohne weiteres gestartet werden 
kann . 

Vor der Auslosung eines Briihvorgangs mit Spezialkaf f ee 
15 (eingefullt durch den Einlass 6) kann der Prozessor 15 via 
die registrierte Verstellposition des Briihkolbens 11 
(Eintauchtief e des Bruhkolbens in den Briihzylinder) anhand 
der f estgestellten Messwerte des Positionsencoders 13 
bestimmen, ob zu wenig oder eventuell auch zu viel Mahlgut 9 

2 0 eingefullt wurde. Falls der Bruhkolben 11 eine Endstellung 

im Bereich des Grundes des Bruhzylinders erreicht, kann 
davon ausgegangen werden, dass offenbar kein gemahlener 
Spezialkaf fee eingefullt wurde . Falls zu viel Spezialkaf fee 
eingefullt wurde, ist zu erwarten, dass ein Teil des 
25 eingefiillten Spezialkaf fees zunachst im Fiihrungstrichter 8 
verbleibt und in der Folge unter Umstanden weitere Storungen 
verursacht . 

Wenn also uberwacht wird, ob die Abdeckung 5 des Einlasses 6 
30 fur eine Mindest zeitdauer geoffnet bleibt, so stellt dies 
bei einer gattungsgemassen Kaf f eemaschine lediglich ein 
Indiz fur die Erkennung dar, ob die Herstellung eines 
Spezialkaf fees erfolgen soli. Es bleibt zu beachten, dass 
der Einfullvorgang fur sich, namlich das Durchrieseln von 

3 5 gemahlenem Spezialkaf fee durch den Pulverschacht 2 

wahrenddem die Abdeckung 5 geoffnet ist, nicht unmittelbar 
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detektiert, sondern lediglich als vermutlicher Folgevorgang 
deduziert wird. In den meisten Fallen durfte die Uberwachung 
der Stellung und der Of f nungsdauer der Abdeckung 5 des 
Pulverschachtes 2 jedoch gemigen, um eine ausreichende 
5 Funktionssicherheit zu erzielen. 



Es konnen aber noch weitere und zum Teil direktere 
Massnahmen vorgesehen sein, um den Einfullgang fur 
Spezialkaf fee so zuverlassig wie nur moglich zu erkennen. 

10 

Bei gattungsgemassen Kaf f eemaschinen mit mess- und 
registrierbaren Verstellpositionen des Bruhkolbens 11 kann, 
wie oben bereits erwahnt, zumindest auf indirekte Weise 
festgestellt werden, ob ein Einf iillvorgang fur Spezialkaf fee 

15 tatsachlich stattgef unden hat. Dies sollte namlich genau 

dann der Fall sein, wenn (in Bruhposition) der Briihkolben 11 
in etwa seine Sollposition im Bruhzylindet 4 erreicht und 
nicht bis in die Endstellung im Bereich des Grundes des 
Briihzylinders 4 eintaucht. Es ist also moglich, den 

2 0 Bruhvorgang in der Betriebsart zur Herstellung von 

Spezialkaf fee nur dann einzuleiten, wenn der Prozessor 15 
aufgrund einer gemessenen und registrierten Verstellposition 
des Bruhkolbens 11 feststellen kann, dass sich Spezialkaf fee 
im Briihzylinder 4 befindet. 

25 

Es konnen beispielsweise auch zusatzliche (nicht 
dargestellte) Detektierungsmittel im Pulverschacht 2 
vorhanden sein, mit denen das Durchrieseln von gemahlenem 
Spezialkaf fee durch den Pulverschacht 2, wahrenddem die 
30 Abdeckung 5 geoffnet ist, festgestellt werden kann. 
Derartige Detektierungsmittel konnen als 

verschmutzungsunempf indliche Lichtschranken, als andere 
beruhrungslos arbeitende Sensorelemente , als 
bewegungserf assende Sensorelemente oder auch als 
35 beruhrungsempf indliche Detektierungsmittel ausgebildet sein. 
Es ist also moglich, den Bruhvorgang in der Betriebsart zur 
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Herstellung von Spezialkaf f ee nur dann einzuleiten, wenn der 
Prozessor 15 aufgrund der Signale der zusatzlichen 
Detektierungsmittel feststellen kann, dass Spezialkaf fee 
eingefullt worden ist. 

5 Da die vorher erwahnten Detektierungsmittel naturgemass 
einer hohen (Kaf f ee- ) Pulverstaubverschmutzung ausgesetzt 
sind, stellt dies besonders hohe Anf orderungen an die 
Sensoren, und es mussen iiberdies prozessorseitig noch 

10 zusatzliche Signalf iltermethoden angewendet werden, um 
Fehldetektierungen zu vermeiden oder zumindest zu 
vermindern . 

Selbstverstandlich konnen die vorgeschlagenen Massnahmen 
15 einzeln oder auch kombiniert zur Anwendung gelangen. 
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Patentanspriiche : 



1. Kaf f eemaschine mit einer integrierten Kaffeemiihle (1) 
und einem Pulverschacht (2) , wobei der Pulverschacht 

5 (2) zur Zufiihrung von gemahlenem Kaf fee (3) aus der 

Kaffeemiihle (1) zu einem bewegbaren Briihzylinder (4) 
dient und einen mit einer handbetatigbaren Abdeckung 
(5) versehenen Einlass (6) fur bereits gemahlenen 
Spezialkaf f ee aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass 

10 ein Sensor (14) zur Erfassung der Stellung der 

Abdeckung (5) vorhanden ist und ein Erf assungssignal 

des Sensors (14) einem Prozessor (15) , der die 

Kaf f eemaschine steuert, zugefuhrt wird und das 

Erf assungssignal vom Prozessor (15) zur Unterscheidung 

15 zwischen einer Normalbetriebsart und einer Betriebsart 

zur Herstellung von Spezialkaf fee verwendet wird. 

2. Kaf f eemaschine nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Briihzylinder (4) in eine 

2 0 Arbeit sstel lung mit einer Briiheinheit (10) schwenkbar 

ist, die Briiheinheit (10) einen verstellbaren und in 
den Briihzylinder (4) einfahrbaren Briihkolben (11) 
aufweist, wobei eine Verstellposition des Briihkolbens 
(11) messbar und vom Prozessor (15) registrierbar ist 

25 und die registrierte Verstellposition des Briihkolbens 

(11) in der Betriebsart zur Herstellung von 
Spezialkaf fee dazu dient, das Vorhandensein und die 
vorhandene Menge von Spezialkaf fee im Briihzylinder (4) 
f estzustellen. 

30 

3. Kaf f eemaschine nach Patentanspruch 1 oder 2 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die Abdeckung (5) eine Klappe oder 
ein Schieber ist. 

35 4. Kaf f eemaschine nach einem der Patentanspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor (14) ein 
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Endschalter oder ein kontaktlos arbeitender Bauteil 
ist . 

Verfahren zur Uberwachung der Stellung einer Abdeckung 
(5) eines Einlasses (6) eines Pulverschachtes (2) bei 
einer von einem Prozessor (15) gesteuerten 
Kaf f eemaschine nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Falle der Registrierung durch 
den Prozessor (15) , dass die Abdeckung (5) wahrend 
einer bestimmten Mindestzeitdauer geoffnet worden ist, 
ein nachstf olgender Kaf f eezubereitungszyklus in einer 
Betriebsart zur Herstellung von Spezialkaf f ee 
initialisiert wird. 

Verfahren nach Patentanspruch 5 fur eine Kaf f eemaschine 
bei der der Bruhzylinder (4) in eine Arbeitsstellung 
mit einer Briiheinheit (10) schwenkbar ist, die 
Briiheinheit (10) einen - verstellbaren und in den 
Bruhzylinder (4) einfahrbaren Bruhkolben (11) aufweist ' 
und wobei eine Verstellpositipn des Bruhkolbens (11) 
messbar und vom Prozessor (15) registrierbar ist, 
dadurch gekennzeichnet/ dass der Briihvorgang in der 
Betriebsart zur Herstellung von Spezialkaf fee nur dann 
eingeleitet wird, wenn der Prozessor (15) aufgrund 
einer gemessenen und registrierten Verstellposition des 
Bruhkolbens (11) festgestellt hat, dass sich 
Spezialkaf fee im Bruhzylinder befindet. 

Verfahren nach Patentanspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass zusatzliche Detektierungsmittel im 
Pulverschacht (2) vorhanden sind, mit deren Hilfe 
feststellbar ist, ob Spezialkaf fee wahrend des 
Offenstehens der Abdeckung (5) eingefullt wird, und der 
Briihvorgang in der Betriebsart zur Herstellung von 
Spezialkaf fee nur dann eingeleitet wird, wenn der 
Prozessor (15) aufgrund der Signale der zusatzlichen 



29 .08 



12 



Detektierungsmittel festgestellt hat, dass 
Spezialkaf f ee eingefiillt worden ist . 

8 . Verf ahren nach Patentanspruch 7 , dadurch 
5 gekennzeichnet , dass die zusatzlichen 

Detektierungsmittel im Pulverschacht (2) 
verschmutzungsunempf indliche Lichtschranken, andere 
beruhrungslos arbeitende Sensorelemente , 
bewegungserf assende Sensorelemente oder auch 
10 beruhrungsempf indliche Detektierungsmittel sind, und 

dass im Prozessor (15) Filterverf ahren verwendet 
werden, urn Fehldetektierungen von Einf ullvorgangen zu 
vermeiden oder zu vermindern. 



15 
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Zusammenf assung : 

Eine Kaf f eemaschine mit einer integrierten Kaffeemiihle (1) 
und einem Pulverschacht (2) , der zur Zufiihrung von 
5 gemahlenem Kaf fee (3) aus der Kaffeemiihle (1) zu einem 
bewegbaren Briihzylinder (4) dient, weist einen mit einer 
handbetatigbaren Abdeckung (5) versehenen Einlass (6) fur 
bereits gemahlenen Spezialkaf f ee auf . Ein Sensor (14) 
erfasst die Stellung der Abdeckung (5) . Das Erf assungssignal 

10 des Sensors (14) wird einem Prozessor (15) , der die 
Kaf f eemaschine steuert, zugefiihrt und es wird zur 
Unterscheidung zwischen einer Normalbetriebsart und einer 
Betriebsart zur Herstellung von Spezialkaf fee verwendet . 
Wenn die Abdeckung (5) wahrend einer bestimmten 

15 Mindestzeitdauer geoffnet wird, wird ein nachstf olgender 

Kaf f eezubereitungszyklus in der Betriebsart zur Herstellung 
von Spezialkaf fee initialisiert . Da hierzu keine separate 
Vorwahl mehr getroffen werden muss, wird die Bedienung der 
Kaf f eemaschine vereinfacht und die Storanf alligkeit 

2 0 vermindert . 

(Fig. 1) 
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Beemplaire invariant 
Beemptar Immutabile 
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